RAKU-TOOL® EP-2305 / EH-2903-1,
EH-2904-1

Klej do blokow dla stylizacji

Utwardzany w temperaturze pokojowe]

\

.E:E.}

RAMPF

discover the future

ioi/

© RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG PC - Rev.-Status: 01- 2014/07/01 Stronalz2
Wiasnosci giowne Zastosowania
e Zmniejszone ryzyko ¢ Do klejenia blokéw o gestosci < 0,50 g/cm3
¢ Dostosowany kolorystycznie
o Gestos¢ i twardosé odpowiadajgca blokom
o Utwardzany w temperaturze pokojowej
o Tiksotropowy lub o niskiej lepkosci w zaleznosci od
wybranego utwardzacza
Przygotowanie
EP-2305 EH-2903-1 | EH-2904-1
Kolor Wizualnie Morelowy Przejrzysty | Przejrzysty
Mieszanie Wagowo 100 25
100 30
Gestos¢ ISO 1183 glcm® ca. 0,60 ca. 1,09 ca. 1,00
Lepkosc¢ przy 25 °C DIN53019-1 ~ mPa-s Pasta | [SpnoPO™a | 90 -130
EP-2305/ EP-2305/
EH-2903-1 EH-2904-1
Zywotno$é przy 25 °C 500 ml Min 15 25
Grubos¢ warstwy mm - -
Minimalny czas utwardzania (prz h
S y (przy 16 16
Utwardzanie / Wlasnosci mechaniczne
Utwardzanie: 7 dni przy RT lub 14h przy 40°C EEI-Fl)Zzgg?fi g:;ggfi
Kolor Wizualnie Morelowy Morelowy
Gestosc ISO 1183 glcm® ca. 0,66 ca. 0,68
Twardos¢ Shore D ISO 868 58-63 55-60
Wspoiczynnik rozszerzalnosci ISO 11359 10°K * 50-60 50-60
cieplnej
Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 °C 45-50 45-50
Temperatura zeszklenia, Tg DSC °C 50-55 50-55
Wytrzymatosé na sciskanie ISO 604 MPa 18-23 15-20
E-modut sprezystosci na ISO 604 MPa 1000-1500 800-1300
Sciskanie
Wytrzymato$¢ na zginanie ISO 178 MPa 20-25 18-23
E-modut sprezystosci na zginanie  1SO 178 MPa 1000-1500 800-1300
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Przetwarzanie

Temperatura mieszania i temperatura materialdw powinna by¢ w zakresie 20-25°C.
Komponenty powinny zosta¢ w podanych proporcjach doktadnie wymieszane i przygotowany klej naktadaé na
obie strony klejonych powierzchni.

Opakowanie

RAKU-TOOL® EP-2305 6,7 kg
RAKU-TOOL® EH-2904-1 2kg, 1kg, 6 x 1 kg
RAKU-TOOL® EH-2903-1 6 x 0,75 kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny by¢ trzymane szczelnie zamkniete w temperaturze 15-30°C. Jezeli
magazynowanie jest prawidtowe, termin przydatnosci jest zgodny z tabelg produktu.

Czesciowo uzyte pojemniki powinny byé zawsze szczelnie zamkniete i wykorzystane jak najszybcie;.

Bezpieczenstwo i higiena pracy
Miejsce pracy powinno mie¢ odpowiednig wentylacje. W tym samym czasie wszelkie przepisy stosowane w

danym kraju dotyczace BHP powinny by¢ zachowane. Prosze zapoznac sie z kartami technicznymi materiatu
i kartami bezpieczenstwa.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 8-10 | D-72661 Grafenberg
T +49.71 23. 93 42-1600

F +49.71 23. 93 42-1666

E tooling.solutions@rampf-gruppe.de

www.rampf-gruppe.de

Nasze zalecenia techniczne dla aplikacji oparte sa na latach doswiadczen,
a takze na podstawie stanu wiedzy naukowej i praktycznej. Jednak nie sg
one wigzgce i nie zwalniajg kupujgcego od sprawdzenia jej przydatnosci.
Nie stanowig one stosunku prawnego, zatem uzytkownik musi upewnic
sie, ze stosowanie produktu nie naruszy zadnych praw osob trzecich.



